SCHOTT maschinengezogene Glaser

Schnelle Abhilfe im Falle von...

\ Bruch wahrend des maschinellen Ritzprozesses
G 2

= Reduzieren Sie die Geschwindigkeit der Schneidmaschine:
max. 50 m/Minute.

= Reduzieren Sie den Schneiddruck:
in 20 % Schritten, idealerweise auf ~ 0,85 bar.

= Wenn Sie ein scharferes Schneidradchen (kleinerer Schneidenwinkel) verwenden, kdnnen
Sie den Schneiddruck reduzieren und gleichzeitig ein gutes Ritzergebnis erzielen.

= Wenn Sie ein strukturiertes Schneidradchen verwenden, kdnnen Sie den Ritzdruck auch bei
groBeren Schneidenwinkeln reduzieren.

Undefinierter Bruch der Entlastungsschnitte

(Bruch lduft zur AuBenkante)

= Heben Sie das Glas beim Brechen der Reliefschnitte vom Schneidtisch an.

= Bei sehr langen Schnitten hebt eine Person das Glas an, wahrend eine zweite Person
den Schnitt 6ffnet und die Streifen bricht.

Undefinierter Bruch

(kurvige Auslaufer, verlorene Ecken)

= Offnen Sie den Schnitt nicht mit der Hand (Daumen auf der linken und rechten Seite
des Ritzes)!

= Verwenden Sie keine Brechleisten fur lange Schnitte.

= Brechen Sie das Glas )
. . Leichten Druck auf
stattdessep L{ber die Kante Tafel ausiibent
des Schneidtisches. ‘

= Das Brechen des Glases Uber
die Kante des Schneidtisches
(siehe Abbildung rechts) fuhrt
zu einer besseren und
kontrollierten Brech- und
Kantenqualitat. Schnitt

Tafel hebt sich im Bereich
des Schnittes leicht an.

Glastafel Schneidtisch
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